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来大量的挥发性有机物、废液和污染
物，对环境造成污染。同时，大量易
燃易爆的醇类、醚类生产原料，在运输、
储存、使用等各环节都存在重大安全
隐患。较大的润版强度、较难的工艺
流程，也让产品质量难以控制，色相
不稳定，废品率较高，造成了资源浪费。

    

潜心研究：突破技术瓶颈
    
“能不能去除所有化学助剂，就

用自来水来润版？”深耕印刷行业多
年，周道明一直怀揣着自己刚入行时
的梦想。从胶印技术发明的那一刻起，
润版液的化学助剂都是在做“加法”，
周道明的这个想法在业内人士看来，
无异于异想天开。

为了更好地做研究，2015 年，周
道明走上创业之路，成立云南卓印科
技有限公司。公司成立后不久，全球
首套零醇类平版印刷系统，也就是俗
称的“自来水胶印系统”技术在昆明
诞生。“这套系统的核心，就是水路
改造。”周道明用较为通俗的语言对
该套系统进行解释，“一滴水滴到荷
叶和纸张上，因为表面的平整度不
同，水会顺着荷叶滑落，也会被纸张
所吸入。”

胶印技术所用的水珠直径约是头
发丝的十分之一，之前的技术通过在
水珠里面加入化学助剂，让水珠接触
纸面时可以摊开，抵制油墨浸润。周
道明通过改变水路，将每一粒水珠拉
成线状，让水珠在不加入化学助剂的
情况下，可以在纸张上自然摊开。“简
单说来，就是从化学变化转为物理变
化。”周道明说。

该技术一经推出，就在业界引起
轩然大波。2017 年 1 月，中国环境科
学学会在北京为此项技术在包装印刷

上的应用举行了鉴定会，结论认为：
“该技术总体达到国际先进水平，材
料技术达到国际领先水平。”2020 年，
该技术入选生态环境部发布的国家环
境保护标准《印刷工业污染防治可行
技术指南》。

    
优势明显：既环保又节能
    
在卓印科技的展示室里，有一组

鸟儿的对比图片，一张是传统胶印印
刷的，一张是“自来水胶印技术”印
刷的。通过对比，记者发现新技术印
刷的图片层次更丰富、色彩更饱和、
形象更灵动、图像更清晰，鸟儿身上
的丝羽历历可数。

“用新技术印刷的图片，色相稳
定，色差小，1% 至 99% 的网点都能
清晰呈现。”在周道明看来，在提高
生产效率、提升产品质量的同时，用
物理方法解决胶印润版环节的废气和
废液排放问题，新技术带来了很大改
变：免去了酒精、润版液和数十种化
学助剂的购置和消耗成本，还减少了
安全隐患，车间难闻的气味没有了，
员工的健康得到了保障。此外，大量
印刷废水消失了，从源头上解决了环
保问题，承印的图片空白处没有残留
的化学助剂，让消费者放心使用。

据周道明介绍，该项新技术已广
泛应用在云南、浙江等省内外多家印
刷企业，技术专利在我国以及美国、
欧盟等国家和地区获得授权。

“目前，全国规模以上印刷企业
有胶印生产线约 1 万条，如果全行业
推广该项创新技术，预计企业可节约
生产成本 100 亿元以上。”周道明对
该项新技术的应用前景信心满满。
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